
UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPÍRITO SANTO

RESOLUÇÃO N<? 43 /9Z

Ex-
tenóão;

Ordinária

R E S 0 L-V E:

JULHO DE 1992SALA DAS SESSÕES, DE02

“2P UFEB-R.no A

CONSLDERANDO a aprovação unânime do Plenário da SeAAao 
do ConAelho de EnAd.no, PeAqudAa e Extenião do dia 02.07.1992,

CONSIDERANDO o Parecer da ComÁAAão de EnAino de Graduação e 
e

"ROBERTO DA CUNHA PENEDO 
PRESIDENTE

Aer 
n?

A/ií. 3? - Revogam-Ae oa diApoAiçõeA em contrário.

0 CONSELHO DE ENSINO, PESQUISA E EXTENSÃO DA UNIVERSIDADE FEDERAL 
DO ESPÍRITO SANTO, no uao de Auar atrdbuiçõeA legaiA e eAtatutárioA, tendo 
em vÁAta o qae conAta do ProceAAo nÇ 10.440/91-33 da Coordenação do CuMo 
Superior de Tecnologiaa Mecânica; e

Art. 1° - Aprovar a reformulação curricular do Cutao Superior de 
TeenoEogda Mec.and.ea, com oa ênfiaiCA pftopoAtaA, eon^osune anexM I, II e 
m qae paAAam ^azen. paxte da pneAente tteAolaqão (g^ade cuMdcaEaA, emen- 
taA, fteíação de equd.vad.êncdaA];

A/it. 2C - EAtabetecevi qae AÕ poderão Aen. e^etdvadaA oa dmpEanta- 
çõeA daA AfteaA Mã/unofie e GfoandXo e Convecção apÓA a Coordenação do Cutao 
haver. apreAentado a eAte ConAetho, para anáddAe, oa eonddçõeA pormenordza- 
daA de dmptementação daA meAmaA.

Parágrafo Qndco - Á propoAta de reformulação do Cuâao deverá 
encamdnhada ao ConAelho Federal de Educação, tendo em vdAta o Parecer 
1.060/73 do meAmo ConAelho.

EnAd.no
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ANEXO I

(NcícZeo Comum]J - Gfuzde. Cuftfu.ouZ.afi

T E P

TOTAL 300 hoficu.

29 P2.fu.0d0
PT E

TOTAL 300 hofiaz

39 P2.fu. o do
PET

TOTAL 300 hofiaò

49 P2.fu.0d0
PET

Cafiga Hofiãfiúa

60 hofiaA
75 hofiãÁ
90 hofiaA
15 hofiaA
60 hofiOA

CaAga HofiãfiZa

90 hofiaA
45 hoficu

120 hoftaA
45 hofiaA

Cafiga Hofiãfúa

75 hofiaA
90 hofiaf>
75 hofuU
60 hoftaA

VZa cd.pZf.na.

CãZc. Ap£. 11 
FZó. Ap£. II 
Moc.anZf>mof> 
EZad. Ind.
Ef>t. Pftob. Bfiaf>. II

Cafiga. Hofiãfu.a

60 hofiaf)
75 hofiaò
75 hofiaf>
75 hofuM
15 hofuzò

19 P2fu.odo

VTf> cúp-Lúna

CáZc.. Ap£. I
FZó. Ap£. I
Ou. Téc. Mecânica 
E-iZ. Pfiob. Bfiaz. I 
Pfioc. d2. Vadoz

V-iZ cÁ.]oLi.na

Ofig. Ind.
Condi. QnaJLi.da.d2.
Lu.bfu.ú-cca.çõ.0
Cificiúdo HZd. 2. Pn2.umãdÁ.eof>

TOTAL 300 hofiaz

Ucó c-ipLína

HZd. lndiif>Zfu.a£.
HZd. 2 Seq. do Tfia.baZ.ho
E£.2jn. dí Mãqiu.naf>
T2.2. MecínZca.
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T E P

E PT

II

pCaAga HoAÕAia ET

90 hoAaA

60 hoAaA

CaAga Hoaóaío T E P

60 hoAaA

CaAga HoAÃAÁ.a
45 hoaaA
90 h.0AaA

120 hoaaA
45 hoaaA

420 hoaaA
TOTAL 300 hoaaA A em eAtâgio

90 hoAaA
45 hoaaA
60 hoaaA

6Ç PeAlodo
Vía eipiina

Eaí. e Paop. Mat.
Manut. TnduAtaiai
Paoc._de UAinagem
ReiaçoeA no Taab.
Eaí.SupeaviA Zo nado

Caaga HoAÕAia
60 hoaaA
60 hoAaA
75 hoaaA
60 hoaaA
45 hoaaA

TOTAL 300 hoaaA

do
Gaa-

59 PeaZodo
Oix> cipiina

- Tecnoiogia do Mãamoae 
e GaandXo

- PZane.jame.nto e Con&t. 
Pax> dicção

- InAtaZaç.õeA Tnd. 
SextoA. MÕAmoA.e e 
ntto

- ContA.. AmbtentaZ

com Ensaie no SetoA de.

69 Pe.aZodo
VZa cxpLina

- GeoZogta do MÕAmoA.e. e 
GAantto

- Manute.nç.ã.0 de Equipa­
mento A e InAtataçõeA 
Tnd.

- ReZaçoeA no TAjab.
- Maq. de TaanAp.

59 Petlodo
ViAcipEina

Mãq. TAjanApoAt.
Mãq. TeAmtcaA 
Paoc. FabAtcaçao 
PoZ. Vent. Tnd.
CuAtoA InduAtAxaiA

3 - GAXide EApecZ^ica paAa o Cua.ao de "TecnÕZogoA 
MÕAmoAe e GaanÁto

2 - GAade EApecífitca paAa o Cuaao de "TecnÕEogoA" com En^aAe no SetoA Me- 
taZ Mecânico

90 hoAaA
60 hoAaA

TOTAL 300 Izoauí
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T E P

I!

Carga Horária T E P

60 horas

60 horas

60 horas

PET

do
75 /ioazló

em

D-có cZp£Zna
- Cttóíoz» InduStr.
- Estágio

69 Período
Ots ctpltna

- Manut. de EqaZp.
- Instalações Ind. 

Setor de Confi.
- Mercadologla 

Convecções
- Custos InduStr.
- ReZaçõez no Trab.
- Estag. Supetwls.

Carga Horária
45 horas

420 horas
TOTAL 300 ho/tM óem estágio

45 ho^as
45 ho/uu
45 hoML6

420 ho/iM, 
TOTAL 300 ho^aò 6em estágio

Ca/tga Ho/tánla
90 borcos

60 ho.nixs
60 hortas

TOTAL 300 áoncus

IIICct n eo

com Ênfase no Selon. de4 - Gftade EspecZfaca. paAa o CuMo de "Tecnólogos 
"Confacçõet,".

59 Pe^CLodo
VlAclpllna

- Slstemcbs de Confae- 
çõez de Oestufafola.

- Tecnologia, da Ma- 
tha/tla

- Plan. Cont. da Pro­
dução

- Poluição e Ve>s£. In­
dustrial

- Noçoes Caldeirões
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ANEXO n

1 - EmenZaó das Disciplinas

Cálculo Aplicado 1 (60 honas]

CóZcuZo Diferencial

Cálculo IntegAal.

CentrÕldes,

F-cslca Aplicada I (75 horas)

Mecânica dos Sólidos

Mecânica dos Fluidos

Teorema de Bernonllhl, compresslbllldade, vlscosl-

Fluidos; Escoamento em tubos.

Desenho Técnico Mecânico (90 horas)

Técnl-

Estudos Problemas Brasileiros 1 (15 horas)

contexto da melhoria da qualidade de vida do

- Integração: Integrais imediatos, Constante de Integração.
- Integral. definido.
- Aplicações e Áreas: volumes, Áreas de superfícies, 

Momento de área, Momento de inércia, etc.

- Hidráulica, 
dade.

- Dinâmica dos

A tecnologia no 
povo brasileiro.

- Conceitos Fundamentada: Funções de várias variáveis.
- Derivadas: Derivadas parciais, Derivação em eadeda.
- Máximos e mínimos.

- Conceitos Fundamentais, Ldnha Aeta, CdAcun^eAcncda.
- Seções CÔndcas, Sdmptd^dcação de equações.
- CooAdenadas potaaes; Equações paAamétÁdcas.

SupeA^dcdaJt.
Pata^usos. 
tas Pebdtadas. 
Engrenagens. 
Tabulações. 1  
pdeos Especdads sobre Desenho ArqudtetÕndco, Etet>idcos e 
trôndeos. Outros Sdstemas - Desenho por Computador; 
Procad; Sdstema Autocad.

- Estattca: EquclZbrdo; Reações; Vetores.
- Cdnematdca: Movdmento de partZcutas - pêndulos, und^oAme, etc.
- Ddnâmdca: sdstemas rotativos, balanceamento, etc.

- Introdução. Construções Geométrdcas. Estudo de Normas
cas. Detenho Projetdvo - PcASpecttva. Desenho com Instrumen- 
ção. PrdncZpdos de Sistemas de Ajuste e Tolerancda. Acabamento 

Elementos usados no desenho de máquinas Rosca
Chavetas - Eixos Estriados - Molas. Rebites e Jun- 

Solda - Tipos de Soldas. Engrenagens-Tipos de 
Vistas Seccionalt. Vistas Auxiliares.^ Desenho de 

Desenvolvimento e IntcAseção de Superfícies. TÕ-
■ - ■ ■ E£e_

Sistema
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PAoceóZ>amcnto de Vadoó {60 hoAas)

EdZto-

CõícuZo ApZZcado II (6 0 hoAas)

- Equações VZ^eAencZaZs OAdZnãnZas

- Equações VZ^ettencZads PaAcZaãs

. Noçoes - TZpoé de pAobZemas, equações de TeAmo-dZnãmZcas

- CaZcuZo VetoAZaZ

FZsZca ApZZcada II (75 (lo/toz)

- EZetAZcZdade

- CaZoA

caZoA

- lYvtA.odu.qao

Panofwma geAaZ da computação. 
■sZcos de ZZnguagená e pAogAamaò. 
acs de textos.

. CaAga eZétAZca; LeZ de CoZombo

. Campo ztetAZco; coAAente eZétAZca

. CoM.ewte cowtZnual coAAewtes aZteAnadas

. LeZ de Ohm; medZdoAes eZétAZcos

. CZacuZZos , LeZ de KZtichho^

. EZeZAomagneZZsmo; LeZ de MaxweZZ,

. VetoAes no espaço 20; opeAaçoes com vetoAes

. MaZxZzes e deZeAmZnayxtes

. ApZZcaçoeA - Mac. SoZídoA, Mac. FZuZdo.i, eZe

InZAodução aoi eoneeáZot, bã- 
SZitemai openaeZoYiaÃA.

Banco de Oadot. PZaYtZZIwo!> EZeZAÔYiZeaí,.

nu

. MeeaYtZimoA e mãquZna; movimentos

. CZcZo; PeaZodo e Fa(>e do MovZmenZo

. PaAet cZnemãZZcoó; TAaYbimZótão de movZmenZo

. TempeaaZuAa, eqaZtZbAZo ZeAmêco, ezeaZaA

. EneAgZa TeAnZca; caZoA eipecZ^Zco, caZoA ZaZenZe

. Equação dot> gaód; equação de e^Zado paAa gãf> ZdeaZ; 
etpecZ^Zco de gaiet peA^eZZoó

. TAant^oAmaçõet TeAmodZnãmZcas

. OapoA umZdo; vapoA -ieco; TAabaZho e caZoA

MeeanZómoA (75 hoAai)

. EVO - TZpoò, OAdem, EJefjZnZçõet

. EVO - Homogéneo de 1. OAdem

. EVO - LZneaA.; EVO exato a

. TZpoéaetpecZaZA de EVO de 2. OAdem

. EVO 2^ oAdem homogénea LZneaA de Coe^ZcZenteb CoYUtaYiteA

. EVO 2. oAdem não-homogénea LZneaA de Coe^ZcZenteA Constantes

. ApZZcaçoes - VZbAações, ^ZuZdoò, etc
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- S-có-íemíU A/zZíc.uZo.do-ó

E-EeXtoXecnZca Industrial (75 horas)

I

Estados dos Problemas Brasileiros II (15 horas)

hidráulica Industrial (90 horas)

Higiene e Segurança do Trabalho (45 horas)

Elementos de Máquinas (120 horas)

Custos Industriais (45 horas)

- Seminários discutindo a Inserção do tecnólogo no meneado de 
trabalho e sua Importância no contexto social.

- Tensões correntes alternadas senoldals
- SZóíemoz elétricos
- Motores de corrente continua
- Outras máquinas elétricas
- Regime da partida e permanente
- Acionamento e preoteção
- Dispositivos de controle
- Manutenção
- Normas

- Excêntricos
- Engrenagens
- Dinâmica das Máquinas

. Quadrilátero articulado

. Sistema blelo

. Pan sencldal; pan notatlvo

. Mecanismos de movimento Intermitente

- Contabilidade genal. 
tos. Vepneclação. 
Impostos.

mFFp - RI n..

. Clnejnãltca dos componentes

. Analise de Fonça nas máquinas

. balanceamento de Rotores; Vibrações

- Noçoes de mecânica dos fluidos. Escoamento dos fluidos. Per- 
da de canga. Instalações de bombeamento. Bombos centrífu­
gas. Selos mecânicos. Aplicações.

Análise e Interpretação de balanço. Cus- 
Inventãrlo. Preço de venda.Financiamento.

Orçamentos.

- Acidentes do trabalho. Riscos profissionais. Toxlcologla In­
dustrial. Avaliação e controle de riscos profissionais. Pro­
teção contra Incêndio. Saneamento Industrial.

- Canga axial. Tonção. Flexão. Critérios de escoamento e ruptuna 
de escoamento. Estabilidade de coluna. Fadiga. Aplicações em 
em mo las, eixos, parafusos de acionamento e união pon rebite. 
Mancais. Transmissões. Freios. Embreagens. Engrenagens.
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Ostganizaçao IndaitsiiaZ (75 koAoó)

(kganZzação AncZonoZ

Tec. MecânZca (45 hostas)

Contstoie da Quaiidade (90 (io/ioó)

da

Lubstifiicaçao (75 hostas)

CZAcuzétoz, Hidstãuiicos e Pneumáticos (60 hostas)

1.1 - ÊH^ccóe cm MeXa£/mecânZca

Ob/eXcvoz,.

Máquinas Téstmdcas (60 hostas)

- Noç.oez>

Pstocessos de Fabsticação (75 h<vuw>)

ácLóez. 
aoaóló .

Estudo do tstabaiho. Ostganização stacionai. 
Pstogstamação e contstoie de pstodução. Ádministsta- 

Ptanejamento do psto cesso pstoduti- 
Sdstema de emissão de ostdens. No- 
Tecnotogia de gstupo (estudo post

de Testmo dinâmica, 
pstessostes e Ventiiadostes. 
de Vapost.

Motostes de Combustão Intestna. Com- 
Sistema de Gestação e Vistsiibuição

Pefistig estação Industsiiat.

- Técnicas de conistoie de quaiidade. 
quaiidade. Ensaios destsmtivos. 
Conistoie continuo post amosístagem. 
soidagem.

Sistema de ajuste e 
ofiicina 

Caidestasia.

- Tipos de Zabstifiicação, suas easiactesisticas e mecanismos. 
CZassifiicaçao dos, íubstifiicantes. Lubsifiicantes tlquidos. A- 
diutévos. Gstax.ai. Lubsui-^ccanZes sÕZcdos. Métodos de apZcea- 
ção de ZubsuL^toantes. SeZeção de Zubsid^tcantes pasta equipa­
mentos especiais. Pianos de hibsti^ieação.

- Pstoee^sos psiimãstios de tstabaihos dos metais. Pstocessos de 
confio sanação e costie de chapas. Pstocessos de s o tdag em, pstoces­
sos de fittndição.

Técnicas de gestão 
Ensaios não - d.estsuitivos.
Contstoie de quaiidade da

- Métodos e tempos, 
do tstabaiho. f 
ção de compstas. Estoques, 
vo-técnico de pstogstamação. 
ç.ões de pstogstamação iineast. 
geomeistia de peças pasta eiabosiação do meihost pstocesso).

Eststa-tuAa e Pstopstiedades dos Matesiiaú (45 hosias]

- Tntstodução. Objetivos. Átomo. Motécuias e Csiistais. Psto­
pstiedades mecânicas e defiosunação dos matestiais. Viagstama de 
fiases. Aço e tstatamenios tésunicos. Metais e tigas não fiest- 

Matestiais não metãticos. Conciusão.

- Tnststodaçao aos pstocessos de fiabsticação.
stagosidade Sapestfiiciat. Intstodução e metstotogia de 
tstaçagem. Fesistamentas e ajustagem manuai.

- Etemenstos de cistcuito hidstãuiico. Pstojeto detathado de cist- 
caisto hidstãuiico. Eiementos de cistcuito pneumático. Psiojeto 
detaihado de cistcuiio pneumático.
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PoZuÁ.ç.a.0 e 1/e.nXcêaç.ão lnduòtnÁ.aí (60 how>]

Mamite.nção IndiLb&ú.at (90 h.otwu>]

Cuaíoa 1nduA&u.cLcA (45 h.ottaA]

PAocez4oz> de. Uò-ínage/ti (120 honaA]

MÕqaZnaA T/uuupo^tado^aò (60 hoMA}

Retaçoe^s no TttabcMio (45 hofaM)i

7.2 - Ên^íLóe em Mã/imo/te e GranÁio

Tecnatogia do Mãrmore e Granito (90 Tioaoó)

ApZaínamenío.
MacPuZ/iamenZo.

e
Medição,

Aetor 
profieA- 
parecer

IHMrrr m

- Teo/tZa da uAinagem. 
ramentaA de corte, 
raçao. 
mento. 
CXZLCÓ .

AnãZôse e ZnZe^p^eZação de baZanço.Ciu- 
InvenZã/iZo. P/teço de venda. FZnancZamn- 

(XtçamenZo-ó.

- IhZ/lo dação e /teZaçõeó hu/Manaó, Personalidade, Motivaçao, Co­
municação, Poder e autoridade, iZderança, GrupoA AociaÁA, Con­
flito A e tenAao, VivZsão do trabalho.

- CrieterioA de qualidade do ar e da ãqua. FonttA potuenteA 
óeaz e^cZZoó. Pepo^Zção de reAZduoA - PotuenteA: 
Controte e EquipamentoA. Legistação eApedfiea.

EAtãgZo Sape^vZbZonado [420 hosiaA)

- EótdgZo aom no mZnZmo 420 hosiaA de e^eZiva da/iaqão no 
da enfiaAe e^eoZhZda peio aiano, com óapeAvZsão de um 
òoa. do cua.60, o qaaJL no frcnai do pe/tZodo ettZtíAa um 
Aobtie o estagio tieaiZzado.

- Con^abiZZdade geAai. 
toò. Vep^tecZaqao. 
to. Inipoótoó.

- Int/codaçao. Ctaóót^icação daó máqutnoô t/ianApoJitado/iaó. Ete- 
mentoó ^andamentató daA mãq. t/ianApotáadosiaA. EquZpamentoA 
de etevaçao. TtianApotáadotieA eontZnuoA. VeZcutoA induAtu.- 
oZa. ContatneAA e AapoAteA de ca/iga. Ptanejamento.

- Osiganizaçao e admint^t/cação da manutenção. Manutenção pre­
ventiva. A proviAionamento. CuAtoA de manutenção. Manuten­
ção de etementoA de mãquinaA e equipamento A tnduAtxiaÍA. Vi­
bração e balanceamento de mãquinaA. InAtatação de mãquinaA.

ClAinagejn por arrancamento de cavato.Fer- 
T orneamento. Aptainamento. FreA agem. Fa- 

Serragem. RoAqueamento. Madriihamento. RaAquetea - 
(dAinagem por abraAão. (JAinagem por proceAAOA eApe- 
A^iamento de utenAÍZioA.

- CaraderZt>tica. do Setor, Extração e tranAporte, VeAdobramento 
em chapaA e tiraA, Potimento e acabamento, Arte^iização, Re- 
qui^itoA mercado to gico A de qaafidade, Controte de qaatidade 
da pedreira ao produto acabado.
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Ptanejamento e Contrate da Produção (60 horas)

Custos industriais (45 horas)

instalações industriais do Setor de Mãrmore e Granito (90 horas)

Controte Ambiental (60 horas)

probtema

Geotogla do Mãrmore e Granito (60 horas)

- Conceitos sobre rochas e minerais, 
to Santo e suas rochas ornamentais. 
rochas em outros Estados do Erasit. 
adoras de rochas ornamentais.
ntto e meto do A de extração, 
uso com base nessas propriedades. 
<
extração, desdobramento e acabamento.

- Conceitos gerais, Fontes potuldoras do ar e da água, 0 
da lama, Leglstação estadual, faederat e municipal.

ins-
Lay

- Localização da ^ãbrlca, Seleção de mãquinaA e equipamentos, 
tataçoes de mãqutnaA e equipamentos, Projeto de unidadeç 
out da ^ãbrlca, Segurança do trabatho em instalações.

e instalações industriais (90 horas)

- Ve^lnlçoes do PCP, Regras para desempenho das funções do contrate 
da produção, Atividades do PCP, Ftuxo típico da produção, PCP na 
indãstrca de mármore e granito, Técnicas de programação, Programa­
ção e o ^tuxo de Informações, Programação mestre-ptanejamento e 
controte^ Avaliação do sistema de contrate integrado da produção, 
Integração de vendas com a produção, Gráficos de Gantt, Emissão 
de ordens de fabricação, Estoques, MRP ptanejamento das necessi- 
dades materiais, Sistemas de Án^ormações gerenctatA de uma empre- 
Aa de mãrmore e grantto, Funções retactonadas com o ptanejamento 
de necesstdades de tnsumoA. 0 just-tn-ttme aper^etçoa oa resut- 
tadoA .

- Contabtttdade gerat. Ánãttse e tnterpretaçao de batanço. Cuaíoa. 
Veprectaçao. Inventãrto. Preço de venda. Ftnanctamento. ImpoA- 
toA. OrçamentoA.

Geotogta do estudo do EspZnt- 
Grantto, Mãrmore e outras 
ZonaA produtoras e bene^tct- 

TtpoA de jaztdaA e mãrmore e gra- 
Proprtedades ^ZAtcas, mecânteas e 

EnsatoA tecnotÕgtcoA. LegÍAta- 
ção Mtnerat: do requerimento ao decreto de tavra. MatertatA para

~ introdução a retações humanas, Personattdade, Motivação, Comunt- 
cação, Poder e autoridade, Liderança, GrupoA Aoctats, ConfititoA e 
tensões, Vtvtsão do trabatho.

Manutenção de EqutpamentoA

- Organtzação e admtntAtração da manutenção._ Manutenção_ preventi­
va. Provtstonamento. CuAtoA de manutenção. Manutenção de ete- 
mentoA de mãqutnaA e equtpamentoA industriais. Vibração e balan­
ceamento de mãqulnas. InAtatação de mãqutnaA.

Retações no Trabatho (45 horas)
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Mãqu/cnóLó de T/tztEizpo/tíe (60 hoAzu)

1.5 - En^tue em Conáecçõeó

SZóíemaó de Confeççoes de Vestuãtio (60 hotas]

Tecnologia de MaZhatia (60 hotas)

PZanejamento e Conttole da Ptodução (60 honas)

Noçoes de. Caldeltas (60 hotas)

Clás-
Manutenção e conttole.sleos e opcionais.

Manutenção dos Equipamentos (90 ho/izu)

- Otganlzação 
ventiva.

pto- 
pa-

pla- 
apet-

e administtação da manutenção. 
Ptovisionamento.

- Classificação - tipos ptincipais .Seleção.Componentes 
sicos e opcionais. Manutenção e conttole. Segutança.

- Inttodaçao. Classificação de máquinas das ttansnotladotas. 
Elementos fundamentais das máquinas ttanspotíadonas. Equipa­
mentos de elevação. Ttanspottadotes contínuos. Veículos in- 
dusttiais. Containets e supottes de catga. PZanejamento.

Estágio Supetviosinado (420 hotas)

- Vefiniçao de PCP. i 
conttole da ptodução. 
ptodação. 1 
gtamação. 1 
mestte-planejamento e conttole integtado da ptodução. 
ilação do sistema conttole integtado da ptodução.

- Estágio com no mínimo 420 hotas de efetiva dutação no setot 
da ênfase escolhida pelo aZu.no, com supetvisão de um 
fessot do cutso, o quaZ no fiinaZ do penlodo emitisiá um 
zece^. sobfte o estágio neaZZzado.

- CastacteoZsticos das maZhas. CZasses das maZhas. Principio 
de ^oamação das maZhas. Tipos e funcionamento das aguZhas. 
Finata da máquina. MaZhatia de ttama. MaZhatia de utdume. 
ConttoZe de qaaZidade na maZhatia. PZanejamento e eontuoZe 
de pto dação na maZhatZa.

Manutenção pte- 
Custos de manutenção. Manuten-

Regtas pata desempenho das funções do 
. atividades do PCP. FZuxo típico da 

PCP na indústtia de confecção. Técnicas de pto- 
Ptogtamação e o fZuxo de infotmações .Ptogtamação 

. Auar 
, . Integta-

ção de vendas com a ptodução. Gtáfico de Gantt. Emissão de 
otdens de fabticação. Estoques. MRP Planejamento das ne­
cessidades matetcais. Sistemas de infotmações getenciaZs 
de um emptesa confecções. Funções teZacionadas com o 
nejamento de necessidades de insumo. 0 just-in-time 
feiçoa tesuZtados.

- Fnttoduçao a indústtia de confecção de vestuátco. Análise 
de wn ptoduto confeccionado. Modelagem. Ptocesso de cot- 
te. Ptocesso de cosíuta. Conttole de qaaZidade nos pto- 
cessos da confecção. Planejamento e conttole de ptodução 
de confecçoes de vestuãtio. Automação da indústtia da con- 
fecçao.
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çao de etementos de máquinas e equipamentos industriais. Vibração
e batanceamento de máquinas. instatação de maquinas.

instataçoes industriais do Setor de Convecções (60 horas]

Lay-

Mercadotogia em Convecções (45 horas]

Custos industriais (45 horaS )

ReZaçoez no Trabatho (45 horas]

Potuiçao e Ventitaçao InduzíAZaZ (60 horas]

a

- introdução, 
cadotogicos.

da 
do 

es-

Mercado de tecidos e conVecções. intermediários mer- 
Mo tio ação dos consumidores.

sa e anãtise de mercado.
técnica da empresa.

seus
e

Estito e moda. Pesqui- 
Soticitações do mercado e possibitidade 

Exportação. ÉícíUiaz da matéria-prima.

Anãtise e interpretação de batanço. Custos.
Preço de venda. Financiamento. impos-

Estágio Supervisionado (420 horas]

- Estagio com no mZnimo 420 horas de efietcva duração no setor 
envase escothida peto atu.no, com supervisão de uw professor 
curso, o quat no ^inat do período emitira wn parecer sobre o 
tãgio reatizado.

- Contabitidade gerat. 
Vepreciação. inventário. 
tos. Orçamentos.

- introdução a retações humanas, Personatidade, Motivação, Comunica­
ção, Poder e autoridade, Liderança, Grupos sociais, Confititos e 
tensão, Divisão do trabatho.

- Critérios de quatidade do ar e da agua. Fontes potuentes e 
efeitos. Deposição de restduos - Potuentes; Medição, Controte 
Equipamentos. Legistação especifica.

- Locatizaçao da fábrica. Seteção de máquinas e equipamentos. ins- 
tataçoes de máquinas e equipamentos. Projeto de utitidades. 
out da fábrica. Segurança do trabatho em instatações.
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